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Badania i rozwdj

Dziat badawczo-rozwojowy firmy ERICO prowadzi ciggte
prace nad nowymi elementami montazowymi, a takze ulepsza
oferte istniejacych produktéw. Oferta, ktéra poczatkowo
sktadata sie jedynie z szesciu podstawowych zamocowan,

liczy obecnie kilkaset podstawowych produktow. Wiekszosc¢
produktéw z oferty CADDY powstata w wyniku rozwijania
zamocowan przez firme ERICO, tak aby zapewniaty
rozwigzanie problemoéw zgtaszanych przez klientéw.

Ponizszy opis przedstawia proces produkcji tych wysokiej
jakosci zamocowan ze stali sprezynowe;j.

UWAGA: Niewymienione zastosowania specjalne MUSZA zosta¢ przedstawione
firmie ERICO do zatwierdzenia i okreslenia obciazenia przez inzynierow.

Wszystkie zamocowania CADDY umieszczone w wykazach cULus spetniaja
wymagania jednej z nastepujacych norm firmy UL®: UL1565, UL2239 lub
UL514B.

Produkcja

Stal do zamocowan CADDY pochodzi z serii produkcyjnych
zgodnych z normami AlSI i standardami firmy ERICO. Inne
materiaty sa rowniez kontrolowane w podobny sposéb.

Ttoczenie

Zamocowania CADDY s3 wytwarzane za pomoca
nowoczesnych pras i precyzyjnego oprzyrzadowania. Prasy
i narzedzia sg zaprojektowane dla wyttaczania z mata
tolerancja.

Obrébka cieplna

Zamocowania CADDY ze stali sprezynowej sa poddawane
obrébce cieplnej w nowoczesnych piecach z trzonem
potrzasanym. Precyzyjny system sterowania utrzymuje
obrobke cieplng w ustalonych granicach opracowanych przez
firme ERICO dla zamocowan CADDY. Standardy firmy ERICO
obejmuja takze informacje na temat materiatu i zastosowan
zamocowan.

Zamocowania CADDY s3 transportowane bezposrednio z pieca
o wysokiej temperaturze do zbiornika hartowniczego poprzez
cykl czyszczacy, a nastepnie do pieca do odpuszczania. Caty
cykl obrébki cieplnej jest sterowany automatycznie.

Kontrola jakosci

Zamocowania CADDY ® firmy ERICO sg wytwarzane ze stali
sprezynowej, stali ocynkowanej oraz tworzywa sztucznego,

a takze z innych materiatéw. Jestesmy znani w branzy jako
lider w zakresie projektowania i produkcji zamocowan ze stali
sprezynowe;j.

System zapewnienia jakosci

Z dostarczanej stali sg pobierane prébki poddawane nastepnie
kontroli na zgodnos¢ z wymaganiami norm AlSI i standardéw
firmy ERICO. Procedury badania zamocowan i kontroli jakosci
zostaty tak opracowane, aby symulowac warunki panujace

w normalnych zastosowaniach. Certyfikowani inspektorzy
sprawdzajg zgodnos¢ prébek zamocowan ze standardami
firmy ERICO. Poddawanie okreslonych ilosci zamocowan
wybranych w specjalnych prébach statystycznych badaniom
niszczacym zapewnia utrzymanie ciggtego wysokiego poziomu
jakosci.

Dziat badawczo-rozwojowy firmy ERICO prowadzi ciggte
prace zgodnie z sugestiami kontrahentéw nad nowymi
zamocowaniami, a takze ulepsza oferte istniejgcych
produktoéw. Dzieki Paristwa pomocy innowacje w zakresie
nowych produktéw posuwaja sie do przodu. Panstwa
sugestie zaowocowaly interesujacymi ulepszeniami wielu
zamocowan z naszej oferty. W rzeczywistosci wiekszos¢
zamocowan CADDY © powstato w wyniku poszukiwania
rozwigzan dla problemoéw, z jakimi stykali sie nasi klienci.

Zawsze chetnie przyjmujemy Panstwa pomysty i sugestie.
Aby zgtosi¢ pomyst, przejdz na strone www.erico.com.
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System zapewnienia jakosci

System zapewnienia jakosci ISO 9001:2008 Procedury kontroli i badan

Wszystkie produkty firmy ERICO z linii CADDY ©® podlegaja Firma ERICO systematycznie przeprowadza badania
Scistej i ciggtej kontroli jakosci. Kontrola jakosci obejmuje produktoéw gotowych zgodnie z procedurami opisanymi w

badania materiatéw, obrébke cieplng w trakcie produkgji, firmowym podreczniku zapewnienia jakosci.
zabgzileczeme antykorozyjne oraz gotowe i zapakowane Metodologia badan zostata potwierdzona badaniami
produkty. przeprowadzonymi przez niezalezne laboratoria, ktére
Wszystkie oddziaty firmy ERICO posiadajg Swiadectwa wydaty swiadectwa zgodnosci z norma DIN 18168 dla

zgodnosci z norma DIN 1SO 9001. badanych produktéw CADDY (patrz ponizej).
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Proba ogniowa Krzywa ETK

Firma ERICO przeprowadzita liczne badania na I
zamocowaniach CADDY °® zainstalowanych w systemach _
tras kablowych i innych zastosowaniach. Badania te X,
przeprowadzano wewnatrz skalibrowanej komory >
ogniowej w celu uzyskania zatwierdzenia klasyfikacji %
ognioodpornosci. o
o
Badania w komorze ogniowej zostaty przeprowadzone g
zgodnie norma DIN4102-12. Wzrost temperatury jest zgodny ot
z krzywa na przedstawionym wykresie. 8
Odpornosc ogniowa jest osiggana, jesli nie wystepuje zwarcie g
ani zanik w przeptywie pradu w instalacji.
E30: Utrzymanie ciggtosci przez 30 minut Czas [min]
E60: Utrzymanie ciggtosci przez 60 minut Krzywa temperatury

E90: Utrzymanie ciggtosci przez 90 minut

= 'RV R 8
Badania zostaty przeprowadzone we Instalacia EAERLT tancuchy
zastosowane jako

symulacja masy

wspotpracy z nastepujgcymi producentami: w komorze

¢ Daetwyler: producent kabli, Szwajcaria

ogniowe;j

¢ PUK: producent drabinek kablowych, Niemcy

Badania zakonczyly sie powodzeniem,
a wymagania okreslonych norm zostaty
spetnione.

- - L i £ ell. 1‘ .. -
@ Systemy po prébie ogniowej.
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Ognioodpornosc systemu CADDY © SPEED LINK

CADDY SPEED LINK firmy ERICO to uniwersalny system
zawiesi produkowanych wytacznie ze stali.

Reakcja na ogien

Poniewaz system jest niepalny, nie powstaje dym.

Klasyfikacja reakcji na ogien powinna by¢ okre$lona zgodnie

z normg DIN EN 13501-1:A1.

Znormalizowana krzywa temperatury (ETK) wedtug normy DIN 4102-2

1000
800

600
Temp
9
400

200

0
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 85 90
Czas [min]

Odpornos¢ na ogien

Systemy zawiesi z linki stalowej CADDY SPEED LINK sg badane
zgodnie z norma DIN 4102-2. Znormalizowana krzywa
temperatury (ETK) przedstawia zalezno$¢ temperatury i czasu
palenia w rzeczywistym pozarze. Po 30 minutach temperatura
moze wzrosng¢ do 900°C. W tych warunkach badana probka

musi podtrzymywac obcigzenie i pozostawac na swoim miejscu.

Zakres temperatury po 30
minutach badania (min.)

+ Tolerancja

TK = Znormalizowana
krzywa temperatury

——— —Tolerancja

Srednica linki Czas Obcigzenie  Temperatura
stalowej palenia testowe ETK
1.5mm 30 min 60N 825°C
1.5mm Stal nierdzewna 30 min 60N 825°C
2mm 30 min 135N 825°C
3mm 30 min 270N 825°C

Badania przeprowadzita firma Intertek ® Testing Services NA LTD oraz niezalezne
laboratorium badawcze.

Swiadectwo klasyfikacji F30 dla:

e CADDY" SPEED LINK

e CADDY" SPEED LINK LD
Spetnia wymagania normy DIN
4102-2, zapewniajac odpornosc
na ogien przez 30 minut przy
obcigzeniu znamionowym 30%.

DIN-4102-2

Swiadectwo klasyfikacji E30 dla:

e CADDY" CAT LINKS )
. . 4f
Spetnia wymagania normy DIN \ A
4102-12, zapewniajac odpornosé W
na ogien przez 30 minut przy w {

obcigzeniu znamionowym 30%. \V,
DIN-4102-12

B 1 £ ’

CADDY" CAT LINKS RIGD

CADDY" ERISTRUT
STRUT + TFZ + ISSP

ISN + TFZ + C-EC

Swiadectwo ABP

Nr. P-3414/1904-MPA BS

(wedtug norm niemieckich)

Swiadectwo klasyfikacji E90 dla:

e Ksztattowniki rozporowe i wsporniki
41x41x2,5 mm

e CADDY ® SLICK NUT
¢ Nakretki ISN
o Potki ISSP

e Potki PLN

e Zaciski C-EC
e RIGD

e Pewne produkty wykorzystywane w potaczeniu

z tymi systemami
. -. ! g
. N m

CADDY" SLICK NUT

C-EC + SKR + ISSP
CADDY SLICK NUT
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m Cynkowanie elektrolityczne
Zabezpieczenie antykorozyjne stanowi powtoka cynku o

grubosci 5-8 mikronéw natozona metoda elektrolityczng lub

inng réwnowazng metoda obrdbki.
Takie zabezpieczenie wytrzymuje prébe mgty solnej przez

90 godzin zgodnie z normami SS-DIN 50021, ISO/R 1456-1970

oraz ASTM B 117-90.
m Stal nierdzewna
taczniki ze sprezynowej stali nierdzewnej sg wykonane ze

stali austenitycznej typu X12 Cr Ni 17-7 (AISI 302, 1.4310, DIN

17224).

Elementy CADDY ® C20, C30, C45, 5000, 6000 oraz wszystkie

zaciski CR sg wykonane ze stali austenitycznej typu X5 Cr N
18-10 (AISI 304, 1.4301).

Ksztattowniki CADDY, odpowiednie zamocowania oraz
nakretki rozporowe sa standardowo wykonywane ze stali
typu 1.4571.

Elementy fixoband i klamry s wykonywane ze stali
austenitycznej typu AlISI 201. Produkty zamocowan firmy
ERICO wykonane ze stali nierdzewnej sg przeznaczone do
zastosowan w budynkach i na powietrzu w srodowisku
niekorozyjnym.

UWAGA: Stosowanie zamocowan firmy ERICO wykonanych ze stali
nierdzewnej w $rodowiskach o wysokiej zawartosci chloru (np. kryte baseny

i plywalnie) jest zabronione, poniewaz w takich warunkach tego typu stal
nierdzewna jest podatna na korozje.

Wybierajac produkty firmy ERICO ze stali nierdzewnej do zastosowan w

srodowiskach sprzyjajacych korozji, nalezy skonsultowac sie ze specjalistg do

testy w warunkach rzeczywistych lub skonsultowac sie z doradca firmy ERICO,

ktory okresli warunki zastosowania oraz dopuszczalne wartosci obcigzen.

m Cynkowanie na goraco
Zabezpieczenie antykorozyjne uzyskuje sie w wyniku

galwanizowania metoda zanurzeniowa zgodnie z normami

DIN 50976+Zn-D, NFA 91-121 oraz NEN 1275.

Grubos¢ powtoki cynku wynosi 50-70 mikrondw (350-500 g/m?).

Gotowy wyréb moze by¢ stosowany w pomieszczeniach
i na powietrzu; jest odpowiedni do wykorzystania w
$rodowiskach wilgotnych i érednio korozyjnych.

E Nylon
Lakier

[&] Biaty lakier

Wykonczenie w postaci biatego lakieru (RAL 9010)
jest przeznaczone do zastosowan wewnetrznych
w $rodowisku niekorozyjnym. Warstwa takiego

zabezpieczenia wytrzymuje prébe mgly solnej przez 192

godzin zgodnie z normami IN 50021, ISO/R 1456-1970 i
ASTM B 117/90.

[ czerwona farba
m Czarna farba

m Biata farba

m Poliuretan (PU)

Tworzywa elastomerowe formowane wtryskowo. Odpornos¢
na promieniowanie UV. Bardzo dobra odporno$¢ na czynniki
chemiczne.

I2L Potiamid (pa)

Tworzywa termoplastyczne formowane wtryskowo. Dodanie
wibkna szklanego o dtugosci 10+ zwieksza wytrzymatos¢
mechaniczng i stabilnos¢ termiczna. Produkty z takg powtoka
nie sg zalecane do stosowania w $rodowiskach narazonych na
dziatanie silnych zwigzkéw chemicznych.

Czarny kolor jest utrwalany za pomoca swiatta UV.
m Polichlorek winylu (PVC)

Tworzywa termoplastyczne sa formowane wtryskowo lub
wytfaczane.

Ekonomiczne zabezpieczenie o umiarkowanych wiasciwosciach.
Utrwalony w swietle UV. Dobra odpornos¢ na czynniki chemiczne.
Materialy tego typu sa przeznaczone do stosowania w
srodowiskach korozyjnych.

Jednak niektére z tych materiatéw moga wchodzi¢ w reakcje

z pewnymi srodkami chemicznymi. W przypadku zastosowan
narazonych na kontakt ze srodkami chemicznymi, zalecamy
skontaktowac sie z firma ERICO i zapozna¢ z tabelg odpornosci na
dziatanie roéznych czynnikéw chemicznych i innymi specyfikacjami.

m Polipropylen (PP)
m Polietylen (PE)

Niklowanie

ﬂ CADDY" ARMOUR

System powtok ochronnych CADDY ® ARMOUR zabezpiecza przed
korozja bimetaliczng dzieki nieorganicznej powtoce podktadowej
zapewniajacej ochrone protektorowa oraz organicznej powtoce
zewnetrznej zapewniajacej ochrone barierowa. Standard ERICO
dla systemu CADDY ARMOUR zapewnia co najmniej 1000 godzin
odpornosci przed czerwong rdzg w trakcie préby mgty solnej
zgodnie z normami ASTM B117, DIN 50021 oraz ISO/R 1456.

Linia produkcyjna CADDY ARMOUR zostata zoptymalizowana
w celu kontrolowania energii cieplnej, minimalizujac tym
samym zuzycie paliw kopalnych. Nasz energooszczedny proces
ogranicza ilo$¢ odpaddw poprzez ponowne wykorzystanie
powtok w procesie zamiast opalania nadmiaru powtok. Caty
proces nanoszenia powtok zostat opracowany przy zatozeniu
minimalizacji odpadéw, dzieki czemu mozliwe jest ponowne
wykorzystanie wody i strumieni procesowych.

System CADDY ARMOUR spetnia wymagania normy RoHS.
m Wielowarstwowe zabezpieczenie antykorozyjne (MCP)

To bardzo skuteczne, wielowarstwowe zabezpieczenie
antykorozyjne stanowi powtoka podktadowa cynku SC3 oraz
powtoka zewnetrzna poliestru natozona metoda elektrostatyczna.

Taki system powtok zapewnia doskonate zabezpieczenie
antykorozyjne w poréwnaniu z cynkowaniem na goraco, a
gotowy wyrdb moze by¢ stosowany w pomieszczeniach oraz na
powietrzu i jest odpowiedni do wykorzystania w srodowiskach
wilgotnych i srednio korozyjnych.

m Kauczuk etylenowo-propylenowy (EPDM)

m Poliester
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Dla zamocowan CADDY ® firmy ERICO okresla sie dwa
rodzaje limitéw obcigzen:

5a. Obcigzenie statyczne w NIUTONACH

¢ Wartosci obcigzenia statycznego okreslaja
maksymalne dozwolone obcigzenie dla
H

zastosowania uzytkownika.

¢ Jezeli nie zostat okreslony zaden kierunek albo
okreslone zostato zerowe obcigzenie, oznacza to,
ze element stuzy jedynie do ustalania potozenia.

5b. Najwyzsze obcigzenie statyczne w NIUTONACH

® Przekroczenie tej wartosci moze spowodowac
uszkodzenie produktu.
el

5c. Wspotczynnik bezpieczenstwa (SF)

S F e Standardy firmy ERICO wymagaja, aby
zamocowania CADDY © ze stali sprezystej
wytrzymywalty czterokrotnie wieksze (4:1)
obcigzenie, niz wymienione w tym katalogu
wartosci znamionowe, chyba ze podano inaczej.

Na przyktad:
- CADDY" SPEED LINK - 5:1
- Zamocowania ze stali sprezynowej - 4:1
- CADDY" CAT LINKS - 3:1

Dla zamocowan CADDY okresla sie dwa rodzaje limitow obcigzen:

1. Obciazenie statyczne to znamionowy limit obcigzenia
statycznego dla zamocowania. Standardy firmy ERICO
wymagaja, aby badane probki wytrzymywaty czterokrotnie
wieksze obcigzenie niz wymienione w tym katalogu wartosci
znamionowe.

2. Najwyzsze obcigzenie statyczne to znamionowy limit
obcigzenia statycznego, ktore, jesli zostanie przekroczone,
moze spowodowac uszkodzenie zamocowania. Standardy
firmy ERICO wymagaja, aby badane prébki wytrzymywaty te
katalogowa wartos¢ znamionowa. Dla niektérych zamocowan
CADDY nie okredla sie wartosci znamionowych. Oznacza to,
ze zamocowania takie sg przeznaczone wytacznie do ustalania
potozenia i nie mozna ich obcigzac.

3. Zastosowania i wartosci znamionowe obcigzen moga
zostac¢ zmienione bez uprzedzenia. Aktualne informacje o
obcigzeniu i zastosowaniu nalezy sprawdza¢ w instrukgji
znajdujacej sie w opakowaniu lub skontaktowac sie z firma
ERICO.

Wartosci obcigzenia statycznego i najwyzszego obciazenia
statycznego okreslajag maksymalne dozwolone obcigzenie dla
zastosowania uzytkownika. Wartosci te zostaty podane dla
obcigzen przytozonych PIONOWO wzgledem standardowej
pozycji montazu zamocowania, chyba ze rysunek pokazuje to
inaczej. Gdy obcigzenie znamionowe zamocowania CADDY
przekracza obcigzenie elementu konstrukcyjnego, jako limit
obcigzenia nalezy przyjac najnizsza wartosc.

Wartosci obcigzen sg wazne jedynie dla zakresu temperatur
od +5 do +35°C, chyba ze okreslono inaczej. Jezeli nie zostat
okres$lony zaden kierunek albo okreslone zostato zerowe
obcigzenie, oznacza to, ze element stuzy jedynie do ustalania
potozenia.

Wartosci obcigzen podane w tym katalogu maja zastosowanie
jedynie w przypadku, gdy element konstrukcyjny (ptatew,
belka, stopka, stupek), do ktérego zamocowanie jest
przytwierdzane, moze przenies¢ to obcigzenie.

Jakiekolwiek przemieszczenia, odksztatcenia lub pekniecia
elementu, do ktorego zostato przytwierdzone zamocowanie,
stanowig ostrzezenie o przekroczeniu dopuszczalnego
obcigzenia.

W takich przypadkach nalezy podja¢ odpowiednie $rodki
zaradcze i skonsultowac sie z inzynierem budowlanym lub
przedstawicielem firmy ERICO.

UWAGA: Firma ERICO z przyjemnoscig udzieli porady dotyczacej zastosowan
specjalnych oraz rozmieszczenia obcigzen. Zamocowania CADDY sg
przeznaczone do podtrzymywania elementéw elektrycznych generujacych
obcigzenia statyczne. Zamocowania nie sg przeznaczone do obcigzen
dynamicznych, np. dla elementéw instalacji gazowych, wodnych itp.
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2a. Zaciski ze stali sprezynowej 2b. Zamocowania przykrecane

1a. Opis
Zaciski CADDY © firmy ERICO sa
wytwarzane ze stali sprezynowej
poddanej obrdbce cieplnej i sa
stosowane, samodzielnie lub w
potaczeniu z innymi zamocowaniami,
do montazu na stalowych belkach i
dzwigarach.

Sposéb montazu polega na
wykorzystaniu sity sprezystosci
materiatu. Sita zamocowania
pozwala na obcigzenie masg do 90
kg (przy zachowaniu wspétczynnika
bezpieczenstwa 4:1).

1b. Porada dotyczaca montazu

Montaz zaciskow CADDY ze stali
sprezynowej jest prosty i tatwy:

W kazdym opakowaniu z produktem
znajduje sie czytelna instrukcja
zawierajaca potrzebne informacje
techniczne.

1c. Podstawowe zalecenia

FIRMA ERICO NIE ZALECA
MONTOWANIA ZACISKOW
CADDY NA ALUMINIOWYCH
KSZTALTOWNIKACH:

e Aluminium jest materiatem o
mniejszej twardosci, co zmniejsza
efekt zaciskania.

¢ Bimetaliczne potaczenie aluminium
i powtoki cynkowej na zacisku
moze wywotac reakcje korozji
galwanicznej i spowodowacé
korodowanie aluminium.

¢ Zamocowania ze stali sprezystej
sg przeznaczone do zastosowan
wewnetrznych w srodowisku
niekorozyjnym. Zamocowania ze
stali miekkiej moga by¢ stosowane
na zewnatrz w srodowiskach
wilgotnych i srednio korozyjnych.
Zamocowania nie sg przeznaczone
do stosowania w pewnych
obszarach, takich jak kryte baseny
itp. Zaciski CADDY © nie powinny
by¢ powtdrnie uzywane po ich
wymontowaniu.

ZACISKOW ZE STALI SPREZYNOWE!
NIE MOZNA PODDAWAC
DODATKOWEMU CYNKOWANIU NA
GORACO:

e Zmniejsza to lub catkowicie
eliminuje site sprezystosci.

 Odpowiednie zabezpieczenie
antykorozyjne jest juz zastosowane.
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Objasnienia do rysunku:

- wstepne naprezenie - Fv

- sita zaciskania - Fk

- maks. sita sprezystosci - Fmax

- zakres zaciskania - Fb

- zakres uzytecznego dziatania
sprezyny - Mn

Przepisy | A (mm) ¢ ¢ N
2H4 2-3 700
4H24 3-8 900
4H58 8-14 900
4H912 14-20 900
Lels taae

Przepisy [ A (mm)| M ¢N

4H24i 3-8 | M6 | 150

4H58i | 8-14 | M6 | 150

Nie wsuwa¢ dodatkowych
elementéw pomiedzy belke a
zacisk CADDY.

n

1515

Dopuszczalne, maksymalne
odchylenie od pionu wynosi 15
stopni.

2a.

2b.

Opis
Podczas montazu zamocowan
CADDY tego typu nalezy wziag¢

pod uwage pewne szczegoty
techniczne.

Szczegdlnie istotne znaczenie ma
wymagany moment dokrecenia
podawany w wymaganych danych
technicznych.

Porada dotyczaca montazu

Sruba ze stali wysokociagliwej 8.8
ma wydrazone zagtebienie lub
wklesty stozek w miejscu styku
zgodnie z norma DIN 78.

Zapewnia to statg site zaciskania i
duza odpornos¢ na odkrecanie.

Trwatos¢ potaczen zalezy
od wymaganego momentu
dokrecenia.

Dokrecenie $ruby zwieksza
poczatkowsa site F1 wywierang na
zacisk.

Jesli poczatkowa sita F1 i
obcigzenie F2 maja kierunek
zblizony do tej samej osi, to ma
zastosowanie przedstawione obok
réwnanie:

. Zacisk posredni

W takim przypadku sity ustawienia
sruby sg przenoszone na element
zaciskowy.

Sruby do naprezen rozciggajacych
sg wykonane ze stali
wysokociagliwej 8.8, zgodnie z
norma DIN ISO 939.

W wiekszosci przypadkow
elementy zaciskowe CADDY sa
dokrecane za pomoca klucza
oczkowego lub ptaskiego. Ponizsza
tabela zawiera ,zalecane wartosci”
sity dla danej dtugosci klucza,
wyznaczone doswiadczalnie dla
gatunku stali 6.8 i 8.8.
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Sruba ze stali wysokociagliwej
8.8, wedtug normy DIN EN
20898-1: 1991

L=ax L =F1+F,

Najwyzsze obcigzenie =
Obciazenie uzytkowe +
wspdtczynnik bezpieczenstwa 4:1
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Rozmiar [Sita reczna| Dlugos¢
Sruby N klucza [mm]
M6 375 110
M8 380 120
M10 390 170
M12 400 260
M16 430 530
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