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VDF TORX®

Sruba dwugwintowa z zakofczeniem Torx

e szybka instalacje przy pomocy wkretaka elektrycznego

e rozmiar M8x80, wieksze $ruby majg tez szeSciokatna
powierzchnie miedzy gwintami

® M6: TORX 15, M8/M10/M12: TORX 25

A
Mm)linL mm mCm E 6 kg/1
400374] 6x50| 25 20 1 1100 | 0,01
593270| 8x50| 40 10 1 1100 | 0,02 5
593280 8x60| 30 20 17 1100 | 0,02 TORX
593290 8x70 30 25 1 100 | 0,02 e wykonczenie: cynkowanie galwaniczne
593300| 8x80| 40 30 17 1100 | 0,02
593310| 8x100| 40 40 1 1100 | 0,03
593400| 8x120| 50 50 1 1100 | 0,03 A C
400385 8x140| 50 50 17 100 | 0,06
593410] 8x150 | 45 | 50 | 1 [100 | 0,04 TR M ?@*
593420| 8x200| 50 50 7 1100 | 0,05
593560| 10x50 | 30 18 1 1100 | 0,01 L
593330| 10x60| 30 18 7 1100 | 0,03
593340| 10x80| 40 30 1 1100 | 0,03
593350[10x100 | 60 30 17 1100 | 0,04
593360[10x110 | 60 40 1 100 | 0,04
593370[10x120 | 60 50 1 1100 | 0,05
593570/ 10x150 | 60 50 17 100 | 0,06
593580/ 10x200 | 60 50 17 1100 | 0,09
40040212x100| 55 30 17 1100 | 0,05
400403]12x120| 55 30 1 100 | 0,07

VDF T

Wkretak dwustronny

e szybka instalacja, chroni gwint przed uszkodzeniem
) e wykonczenie: cynkowanie galwaniczne

M | [P] & ko

401121] M8 1 1 0,80
401122 M10 1 1 0,91

Sruba dwugwintowa z kotnierzem
e wielkosci M6-M10
e wykonczenie: cynkowanie galwaniczne

Yo [Pl @ v
400697 6x50] 1 | 100 | 0,01
400698| 6x80| 1 | 100 | 0,01
583850 8x40| 1 | 100 | 0,01
593320] 8x50] 1 | 100 | 0,01
400700] 8x80| 1 | 100 | 0,02
400701/8x100| 1 | 100 | 0,02
400702|8x120| 1 | 100 | 0,03
583860(10x45| 1 | 100 | 0,02

i
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Gwézdz z kotnierzem
i gwintowang koAcéwka M6
e wykonczenie: cynkowanie galwaniczne

mLm E 6 kg/1
400710| 15 1 100 | 0,01
400711] 18 1 100 0,01
400712| 25 1 100 0,01
400713 | 30 1 100 | 0,01
400714 | 40 1 100 | 0,06
400715| 55 1 100 | 0,08
400716| 70 1 100 0,01

Gwé6zdz kwadratowy z kotnierzem
i gwintowang koAcéwka M8 lub M10

e wykonczenie: cynkowanie galwaniczne

ML [P]] @& ko

400706 | 8x100] 1 100 | 0,03
400707 8x150] 1 100 | 0,04
400708 [10x100] 1 100 | 0,04
400709 [10x150] 1 100 | 0,06

FPN

Kotek rozporowy
e wielko$¢ 5-16mm

[0

[ o [ & w
570700 5 5 | 100 | 0,001
570710 6 5 | 100 | 0,001
570720 8 5 [100 | 0,001
570730| 10 5 50 | 0,001
570740| 12 5 25 | 0,001
400721] 16 5 25 | 0,005

UPN

Uniwersalny kotek rozporowy
z kotnierzem /

e wielko$¢ 6-12 mm \

o | [B]] @ [ko
:
5
5

570750| 6 100 | 0,001
570760 8 50 10,001
570770| 10 50 | 0,001

570780| 12
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Pret gwintowany

e spetnia wymagania normy DIN 976
e dtugos¢ 1,2 & 3 m
e wykonczenie: cynkowanie galwaniczne

) L

0 & [P @
592570 M6 1 1 [100)0,18
592580 M6 2 1 50 | 0,36
592650 M6 3 1 50 | 0,54
592590 M8 1 1 50 | 0,30
592600 M8 2 1 25 10,60
592660 M8 3 1 25 10,90
592610 M10 | 1 1 25 10,44
592620 M10 | 2 1 25 11,32
592670 M10 | 3 1 251,32
592630 M12 | 1 1 25 | 0,64
592640 M12 | 2 1 20 11,28
592680 M12 | 3 1 20 [ 1,92
400332 M16 | 1 1 10 | 1,31

e fm

Gwintowany kotek dystansowy
eM8-M12
e wykonczenie: cynkowanie galwaniczne

) MxL |[P]| & | Ko/ )

593430 8x20| 1 | 100 | 0,01

400336 8x25| 1 | 100 | 0,01

400337] 8x40| 1 | 100 | 0,01

400338] 8x60 | 1 | 100 | 0,02

593465 8x70| 1 | 100 | 0,02 L
400340 8x80 | 1 | 100 | 0,02

593475 8x90 | 1 | 100 | 0,02 e M
400342|8x100 | 1 | 100 | 0,03

593476/ 8x120 | 1 | 50 | 0,03

593477/ 8x150 | 1 | 50 | 0,03

593478/ 8x200 | 1 | 50 | 0,05

400345 10x25 | 1| 100 | 0,01

400346/ 10x40 | 1 | 100 | 0,02

400347]10x60 | 1 | 100 | 0,03

593495/ 10x70 | 1 | 100 | 0,01

400349] 10x80 | 1| 100 | 0,04

593505/ 10x90 | 1 | 50 | 0,02

400351]10X100] 1| 100 | 0,05

593515/10x120] 1 | 50 | 0,02

593516/10x150] 1 | 50 | 0,03

400354] 12x25 | 1| 100 | 0,02

400355/ 12x40 | 1 | 100 | 0,02

400356] 12x70 | 1| 100 | 0,05

400357| 12x80 | 1| 100 | 0,06

400359]12x100] 1 | 100 | 0,07

(CADDY) 1.4
7L~ -
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Gwintowany kotek dystansowy
Zz nacieciem

eM38-M12

e wykonczenie: cynkowanie galwaniczne

Metl [Pl @ | ko
593430| 8x20 1 100 | 0,01
593440| 8x30 1 100 | 0,01
593450| 8x50 1 100 | 0,01
593480 |10x40 1 100 | 0,01
593490|10x50 1 100 | 0,02
593520 12x50 1 100 | 0,04

Nakretka uniwersalna

e pozwala na wiele potgczen na jednej $rubie
e M8iM10
e wykonczenie: cynkowanie galwaniczne

M | [P]l & ko

400735 M8 1 50 | 0,05
400736| M10 1 50 | 0,04

Sruba M8 z kotnierzem f;}

&

e kotek gwintowany z kotnierzem
e wykoncznie: cynkowanie galwaniczne

M [Pl & ko

40112418 X26[ 1 100 | 0,01

Ztaczka

e wykonczenie: cynkowanie galwaniczne

M| [P]] & ko

593550] 8x25 1 100 | 0,01
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Nastawny wieszak ERICO® do pretéw

e szybkie mocowanie pretéw gwintowanych do sufitu
e regulacja wysokosci
e wykonczenie: cynkowanie galwaniczne

mcsm @ 6 kg/1 '\tg

589300] 10,5 0,09

Nakretka sze$ciokatna

e spetnia wymagania normy DIN 934
*M6-M16
e wykonczenie: cynkowanie galwaniczne

(0]

M IE B | ko
592040, M6 1 100 | 0,01
592050| M8 1 100 | 0,01
592060| M10 1 100 | 0,01
592070| M12 1 100 | 0,02
400444| M16 1 100 | 0,03
Podktadka

e spetnia wymagania normy DIN 125
e dla $rub M6 do M 16
e wykonczenie: cynkowanie galwaniczne

2 1 [B] & ke
P,

592390 6 1 100 | 0,01

592400 8 1 100 | 0,01

592410] 10 1 100 | 0,01 o

592420 12 1 100 | 0,01 Cr——T 1713
400448, 16 1 100 | 0,01

WSL KARO

Duza podktadka, gruba
*eM6-M16

e rézne $rednice zewnetrzne

e wykonczenie: cynkowanie galwaniczne

Al [P] & ko/1
585200 28 | 6.2 1 | 700 0,01
584596| 28 | 8.4 1 | 100 0.01
584597 28 [ 10,5 1 | 100 0.01
584598 35 | 8.4 1 | 100 0.01
584599 35 10,5 1 | 100 0.01
584600 40 | 8.4 1 | 100 0.02 o,
584610 40 [10.5 | 1 100 0.02 —
584671] 40 [13.0 | 1 | 100 0.02 -
584672| 40 |17.0 | 1 | 100 0.02
(CADDY) 11.6
L -
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Nakretka do szybkiej instalacji
e pozwala na montaz z boku preta

e oszczedno$¢ czasu

e wykonczenie: cynkowanie galwaniczne

2 [Pl & ken
i
i

187340 M6 50 | 0,01
187350, M8 50 | 0,01
187360 M 10 50 | 0,01

Nakretka kwadratowa

e wymiary 17x17x5 mm
e gwint M6 - M10
e wykonczenie: CADDY® COAT

2 Eakgn

187310] M6 1 100 | 0,01 Z'\/w\w
<

187320/ M8 | 1 | 100 | 0,01 > &

187330 M10 | 1 | 100 | 0,01

Ztaczka SB
e M8

e dtugosci 15 - 55 mm
e wykonczenie: cynkowanie galwaniczne

M mLm E 6 kg/1
588380| 8 15 1 100| 0,01
588381| 8 25 1 100 0,01
588382| 8 35 1 100 0,01
588383| 8 45 1 100 0,01
588384| 8 55 1 100 0,02
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Z czka do pr t w, okr ga

wyko czenie: cynkowanie galwaniczne

592300, M6 100 | 0,01
592310, M8 100 | 0,01
592320 M10 100 | 0,01
592330 M12 100 | 0,01

v | [P & [kon
i
1
1
1

592331| M16 50 0,08

EM-HEX

Z czka do pr t w, sze ciok tna
wyko czenie: cynkowanie galwaniczne

592305 M6 18 10 100 | 0,01
592340 M8 24 13 100 | 0,05
592350 M10 30 17 100 | 0,07

592335 M12 36 19

%? 592336] M16 48 24

100 | 0,02
50 | 0,08

A I
1
1
1
1
1
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